Saves Your Energy

MONTAGEANVISNING PEM1347SWE
2014-04

SVENSKA

KALL KRYMP HYBRID SKARV CJH11.24 FOR ENKEL LEDARE MED KOPPAR SKARM
Uo/U =12.7/22 kV, Um = 24 kV
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OBS! Lds montageanvisningen noggrant fore arbetet paborjas.

ALLMANT

- Kontrollera att produkten ar avsedd for aktuell kabeltyp.

- Kontrollera satsinnehallet (sista sidan i denna anvisning), sa att inga delar saknas i férpackningen.
- Gor installationen noggrant och forsakra att alla delar halls rena under installationens gang.

-Vid avldagsnande av strippbart yttre halvledande skikt far absolut inte kniv anvandas.

GENERELLA INSTRUKTIONER FOR VARMEKRYMPNING

- Notera att vissa arbetsplatser kraver ett certifikat for heta arbeten.

- Anvand gasolbrénnare avsedd for varmekrympning (undvik for stor och vass laga).

- Borja krympningen enligt anvisningen och krympslangarna runt om innan fortsattningen sker i langdriktning.

- Flytta lagan konstant for att undvika overhettning.

- Rengdr mantel och ledarisolering innan krympning.

- Folj anvisningarna noggrant for att undvika luftfickor i slangarna.

- Om krympslangen vid slutet av krympningen viker sig dubbel (slangens insida vdands utat), rata ut slangen med
att rikta lagan fran den motsatta riktningen.

- Da krympningen avslutats bor slangen ha en jamn och slat yta.

- Notera att det ar viktig att rugga ytorna som skall lindas med tatningsmastik.

VIKTIG INFORMATION

- Denna produkt far endast installeras av person med erforderlig kunskap och utbildning avseende installationsar-
bete och sdkerhets- och installationsfragor betraffande elektrisk utrustning. Om tillamplig lagstiftning eller gal-
lande foreskrifter innehaller bestammelser eller rekommendationer betraffande sadan kunskap och utbildning el-
ler behorighetskrav med avseende pa installation av elektrisk utrustning skall vad som harvid foreskrivs tillampas
med avseende pa den som utfor installationen. Vid tveksamhet om vad som galler kontrollera med fackkunskap.

- Ensto friskriver sig fran allt ansvar betraffande krav i anledning av felaktig anvandning eller felaktig installation
av produkten eller underlatenhet att iaktta lokala sakerhetsforeskrifter eller andra tillampliga bestammelser eller
rekommendationer.

- VARNING: underlatenhet att folja instruktionerna avseende installation kan resultera i skada pa produkten och

aven allvarlig skada pa person eller dodsfall.
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GENERELLA INSTRUKTIONER FOR KALLKRYMPNING

- Se till att kall krymps tuben placeras pa kabeln innan du installerar kabelskon, for att underlatta monteringen.

- Nar du anvander rengdringsmedel, se till att det inte finns rester kvar efter rengdring. Lésningsmedel eller

andra rester kommer att férsamra den slutgiltiga produkten.

- Se till att plastbandet ratas ut i réret. Om den ar lindad runt ledaren, rotera kallkrymps tuben moturs, for att

sakerstalla att bandet ar rakt, innan du forsoker dra tillbaka bandet.

- Nér du har en korrekt placerad kall krympstub kan plast spiralen dras med en stadigt drag. Var noga med att se

till att spiralen inte dras &t runt kabeln. Overskottet av spiralen kan kapas, om s& erfordras, ndr den dras ut.

- Dubbelkolla positionen av tuben da det borjar krympa. Det finns bara en begrdnsad tid for att justera positio-

nen av tuben

POSITION AV SPIRALEN FORE KRYMPNING AV TUBEN
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Avlindningsriktning
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Referens linje N
] Utfort:
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1. O Placera kabeln i ratt position. Kapa kabeln sa att en ren och torr ande erhalls. Se till att det finns till-
rackligt med kabel for montaget.
Tabell 1.
Typ Min.diam.av | 12kV | 24 kV A B C Skarvrors dimensioner
kabel isolationenl mm?> | mm? | mm mm mm
mm
max. langd D min. diam.
mm mm
CJH11.2402 13.2 35-95 | 10-95 190 155 | 315+-5 160 13.2
CJH11.2403 17.6 70-185 | 50-120 190 155 | 315+-5 160 17.6
CJH11.2403 17.6 240 |150-240, 185 150 | 305+-5 160 17.6
CJH11.2404 24.2 240-300|185-240| 225 190 | 385+-5 230 24.2
CJH11.2404 24.2 - 300 220 185 | 375+-5 230 24.2
CJ11H.2405 31 400-630|400-630| 220 185 | 38045 230 31
CJH11.2402C 13.2 35-95 | 10-95 190 155 | 315+-5 160 13.2
CJH11.2403C 17.6 70-185 | 70-120 | 190 155 | 315+-5 160 17.6
CJH11.2403C 24.2 240 |150-240| 185 150 | 305+-5 160 17.6
CJH11.2404C 24.2 240-300|185-240| 225 190 |385+-5 230 24.2
CJH11.2404C 24.2 - 300 220 185 | 375+-5 230 24.2
CJ11H.2405C 31 400-630 400-630| 220 185 | 380+5 230 31
o |
Mantel Referens linje
t i
70 A

2. O Avldgsna manteln A mm fran kabeldndan.

O Gor en referenslinje 70 mm fran mantelkanten (se bild).

O Bo;j tillbaka koppar skarmtradarna dver manteln. Fixera tradarna mot kabeln med PVC tejp.
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hylsans langd A

Ledande skikt -
Ledar isolering 112 v skarv. .

Cd

Ledare

3. OAvldgsna B mm av ledande skiktet.
OVid behov, avldagsna rester av det ledande skiktet med hjalp av en glas bit.
O Anvand medfdljande slippapper for att jamna ut isoleringen.
O Avisolera ledaren med 1/2 langden pa skarvhylsan.

! Ldmpliga verktyg bor anvéndas for att inte skada det ledande skiktet eller ledarna

Varme krympsslang (CPEEL/CPEEPL) .

Skarvkropp CSJ

Koppar flata for aterledaren (tub)

eeeeeeeeeeeeeeee oy

4. O Placera kopparflatan for aterledaren 6ver manteln pa en av ledarna.
O Placera varme krymps tuben 6ver en av ledarnas mantel.
O Placera kallkrymps kroppen CSJ 6ver en av ledarnas mantel.

! Skydda tuberna fran smuts.

OBS! Vid skarvning av TT-kabel se instruktionerna i montageanvisning nu.

v |

(-5 mm fran langsta mattet om C &r ett annat matt)

Kabelhylsa
13 4 2 % ? ? ?
1 2 4 3
5. O Kontrollera mattet C fore installation av kabelhylsan.

O Montera en skarvhylsa enligt tillverkarens anvisningar.
O Avlagsna alla skarpa kanter.
OO Rengor kabelisolationen med en rengdringsservett. Rengér mot det ledande skiktet och slutligen ren-

gor det ledande skiktet utan att rora ledarens isolation,detta for att inte nagra partiklar av det ledande
skiktet skall foras ut pa ledarens isolation. Till sist rengor skarvhylsan.
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6. Montera skarvhylsan enligt foljande

i ||

1.Vid behov ganga fast centreringsringen i skarvhylsan och avisolera ledaren enligt nedanstadende tabell.

2. Skruva fast skarvhylsan pa ledaren med den bifogade momentskruvsadaptern, tills skruvarna gar av. Dra
av momentskruvarna i nummerordning enligt nedanstaende bild.

3. Sékerstall att inga "skarpa” kanter pa skruvarna kvarstar efter det att momentskruven gatt av (eventuella
skarpa kanter knackas ner). Fyll hdlen efter skruvarna med gra mastik (SSM30).

SMJ1.17 (10-95 mm?)
Rund ledare Sektor led
(& —
10-50 mm’ 95 mm’ 25-35mm 50-95 mm’?
| 35 mm | 33 mm | 35 mm | 33 mm
W )
SMJ2.27 (95-240 mm?)
Rund ledare
O
95 mm’® 120- 150 mm? 185 - 240 mm? 95- 120 mm’? 150 - 185 mm?
| 65 mm | 63 mm | 59 mm | 63 mm | 59 mm
) ) )
_/'.”‘.‘,,- /‘,
Skar loss centreringsringens Skar loss centreringsringens
inre ring for anpassning till inre ring for anpassning till
120-150 mm?. 95-120 mm?>.
Momentskruvadapter

SMJ1.17 monteras med 17 mm hylsa och SMJ2.27 monteras med 24 mm hylsa.
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Tatningsmastik (Gra) > D B .
i

1 A

Tatningsmastik (Gra)

7. O Fyll hdlen efter skruvarna (eller om pressning anvands ytor som adr nedsankta) med tdtnings mastik
(Grd).

O Applicera ett lager av ledande tejp (SSETA 46) med 50 % Overlappning pa kabelhylsan och 5 mm ut pa
ledarens isolering pa bada sidorna av kabelhylsan. Om pressning anvénts jamnas de skarpa kanterna
efter pressningen ut med hjalp av den ledande tejpen.

! Kabelhylsans min diameter: CJH11.2402=14 mm, CJH11.2403=19 mm and CJH11.2404=24 mm.(dim.D)
! Anvind inte PVC tejp for att 6ka diametern av kabel hylsan.

ilikonf —
Ledande skikt @/ Silikonfett .

Drag och

snurra motsols. " ’; ;‘ "
——— | e

8. O Fordela ett tunt jamnt lager av silikonfett dver ledarisoleringen, ledande skiktet och 6ver skarvhylsan.

O Placera skarv kroppen enligt bilden och dra ut plastspiralen sa att kroppen krymper ner 1-2 cm fran
sin dnda. Justera positionen av skarv kroppen sa att kanten pa kroppen dr 10 mm fran mantelkanten.

O Hall fast skarv kroppen och drag ut plast spiralen och snurra denna motsols.

10Om behovet finns att justera kallkrymps kroppens position finns det fortfarande mdéjlighet att géra detta nu.
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Tatningsmastik (Gra)

9. O Fyll utrymmet mellan manteln och skarv kroppen med mastik pa bada sidorna av skarven (se bilden).

!'Var noga med att mastiken lindas jamt.

Koppar flata for aterledaren (tub)
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10. [ Centrera koppartuben éver skarven.

20

¢ a /z

Referens linje

V

Klockfjad
ockljader Klockfjider

11. O Montera den forsta klockfjadern 20 mm fran mantelkanten.
OVik tillbaka, 6ver klockfjadern, kopparskarmen och koppartuben.

O Montera den andra klockfjadern intill den forsta (se bilden) och vik koppar skarmen och koppar tuben
i motsatt riktning mot tidigare.

O Avlagsna overflodig material av kopparflata och koppartradar.
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Referens linje 80
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Vulktejp SSATA10

12. O Linda 80 mm av vulktejp (SSATA10) med start fran referens linjen och ut pa skarven.

!'Vulktejpen skall lindas fast och genom att strdcka den till sin halva bredd.
! Anvénd 1/2 rulle till vardera sidan av skarven.

v |

Uppruggning

T A A

Vulktejp SSATA10 PVC tejp

PVC tejp

13. O Anvand PVC tejp for att fasta kopparstrumpan mot skarven. Limna 60mm av vulktejpen fri fran PVC
tejp.

O Rugga upp 100 mm av yttermanteln med slippapper pa bada sidorna av skarven.

OVarm forsiktigt upp den uppruggade ytan pa bada sidorna.

Varme krymps slang (CPEEL/CPEEPL) .

<Jm mr>
Krympningsriktning

14. O Centrera varme krymps slangen pa skarven.

O Starta krympning fran mitten av slangen och ut mot dndarna.

!Slangen dir tillréickligt krympt nér det kommer ut lim fran dndan av tuben.

i ||
15.

O Kabelskarven ar fardig och redo att anvdandas, men lat den kallna innan den utsatts fér mekanisk
pafrestning.
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