Saves Your Energy

MONTAGEANVISNING PEM1839CJH33.2402CSWE
2015-05

SVENSKA

KALL KRYMP HYBRID SKARV FOR 3-LEDAREKABEL (MED RUNDA LEDARE) MED KOPPAR
ELLER ALUMINIUM SKARM INKLUSIVE SKRUVFORBINDNINGAR
E-NR 07 200 20 / CJH33.2402C / 12 kV 70-95 mm?, 24 kV 25-95 mm?
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OBS! Lds montageanvisningen noggrant fore arbetet paborjas.

ALLMANT

- Kontrollera att produkten ar avsedd for aktuell kabeltyp.

- Kontrollera satsinnehallet (sista sidan i denna anvisning), sa att inga delar saknas i férpackningen.
- Gor installationen noggrant och forsakra att alla delar halls rena under installationens gang.

-Vid avldagsnande av strippbart yttre halvledande skikt far absolut inte kniv anvandas.

GENERELLA INSTRUKTIONER FOR VARMEKRYMPNING

- Notera att vissa arbetsplatser kraver ett certifikat for heta arbeten.

- Anvand gasolbrénnare avsedd for varmekrympning (undvik for stor och vass laga).

- Borja krympningen enligt anvisningen.

- Flytta lagan konstant for att undvika overhettning.

- Rengdr mantel och ledarisolering innan krympning.

- Folj anvisningarna noggrant for att undvika luftfickor i slangarna.

- Om krympslangen vid slutet av krympningen viker sig dubbel (slangens insida vands utat), rata ut slangen med
att rikta lagan fran den motsatta riktningen.

- D& krympningen avslutats bor slangen ha en jamn och slat yta.

- Notera att det ar viktig att rugga ytorna som skall lindas med tatningsmastik.

VIKTIG INFORMATION

- Denna produkt far endast installeras av person med erforderlig kunskap och utbildning avseende installationsar-
bete och sdkerhets- och installationsfragor betraffande elektrisk utrustning. Om tillamplig lagstiftning eller gal-
lande foreskrifter innehaller bestammelser eller rekommendationer betraffande sadan kunskap och utbildning el-
ler behorighetskrav med avseende pa installation av elektrisk utrustning skall vad som harvid foreskrivs tillampas
med avseende pa den som utfor installationen. Vid tveksamhet om vad som galler kontrollera med fackkunskap.

- Ensto friskriver sig fran allt ansvar betraffande krav i anledning av felaktig anvandning eller felaktig installation
av produkten eller underlatenhet att iaktta lokala sakerhetsforeskrifter eller andra tillampliga bestammelser eller
rekommendationer.

- VARNING: underlatenhet att folja instruktionerna avseende installation kan resultera i skada pa produkten och

aven allvarlig skada pa person eller dodsfall.
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GENERELLA INSTRUKTIONER FOR KALL KRYMP

- Se till att kall krymps tuben placeras pa kabeln innan du installerar skruvforbindning/kabelsko, for att underlat-

ta monteringen.

- Nar du anvander rengéringsmedel, se till att det inte finns rester kvar efter rengéring. Lésningsmedel eller

andra rester kommer att férsamra den slutgiltiga produkten.

- Se till att plastbandet ratas ut i réret. Om den ar lindad runt ledaren, rotera kallkrymps tuben moturs, for att

sakerstalla att bandet ar rakt, innan du forsoker dra tillbaka bandet.

- Nar du har en korrekt placerad kall krympstub kan plast spiralen dras med en stadigt drag. Var noga med att se
till att spiralen inte dras &t runt kabeln. Overskottet av spiralen kan kapas, om s erfordras, nar den dras ut.
- Dubbelkolla positionen av tuben da det borjar krympa. Det finns bara en begransad tid for att justera posi-

tionen av tuben.

POSITION AV SPIRALEN FORE KRYMPNING AV TUBEN
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700 + 300 .
(/// 4 Referens linje
( Lang sida av skarv. )
300
Overskott _\/}
( Kort sida av skarv }
\ .

1. O Overlappa skarven ca: Tm. Markera kablarna i mitten p& éverlappningen (referenslinje). P4 korta sidan
klipps kabeln vid referenslinjen. For att sakerstalla att skarmen ar tillrackligt Iang klipps den langa
sidan 300 mm fran referenslinjen, verskott= renklippning av kabeln mot kabeldandan. (se bild).

O Markera uppskalningsmattet pa manteln enligt tabell 1. Anvdand 350 mm for korta sidan och 700 +
300 mm for den langa sidan.
Tabell 1.
Typ Min.diam. 12 kv 24 kV
av kabel isolationen mm mm? mm?
CJH33.2402C 16,5 70-95 25-95
Skérmtradar Referenslinje .
E—x |
Lang sida av skarv
700 300 Skérmtradar
Kort sida av skarv. >
350 |
2. O Avldgsna kabelmanteln och eventuell utfyllnad enligt markeringar.

ORengor 1,5 m av manteln for att halla insidan av varmekrympsslangen fri fran smuts.

O Bgj tillbaka koppar eller aluminium skarmtradarna éver manteln. Fixera trddarna mot kabeln med PVC

tejp.

OKlipp bort 300 mm av den langa ledarandan.

O Avlagsna eventuella fylinadstuber eller ta hand om eventuella optotuber enligt tillverkarens anvis-

ningar.

! Klipp inte koppar eller aluminium skédrmen.
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& Inre isolering
A Ledande skikt

3. O Avldagsna matt 155 mm av ledande skiktet.

O Anvand slip papper for att jamna ut isoleringen.

Fasa av

0 Avlagsna isoleringen 35 mm.
O Anvand slip papper och fasa av PEX kanten enligt bild.
ORengor ledarna med start fran ledaréndan.

O Samma moment gors pa andra kabelandan.

utfort:

Skarvkropp CSJ
Mantelslang CPEEPL

S
_

Mantelslang CPEEPL

o
N

<= Riktning av spiral avlagsning

4. O Placera de bada isolerslangarna for manteln (CPEEPL) 6ver en av kablarna. Alt. en isolerslang 6ver
varje kabelande. Den ena slangen gar att skjuta in i den andra slangen.

O Placera skarvkropparna CSJ pa den ldngre sidan av kabeln.

! Skydda tuberna fran smuts.
! Forsdkra dig om att spiralerna dr i rtt riktning.

OBS!Vid skarvning av TT-kabel se instruktionerna i montageanvisning nu.

i ||

Ledande skikt PEX isolering Ledande skikt

| : 315+/-5 |

5. O Kontrollera mattet mellan 6vergdngen mellan PEX isolering och ledande skikt som skall vara 315+/- 5
mm fore installation av kabelhylsan.
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6. Montera skarvhylsan enligt foljande .

OVid behov ganga fast centreringsringen i skarvhylsan och avisolera ledaren enligt nedanstaende tabell.

SMJ1.27
10-95 mm?

35

O Skruva fast skarvhylsan pa ledaren med den bifogade momentskruvsadaptern, tills skruvarna gar av. Dra
av momentskruvarna i nummerordning enligt nedanstaende bild. SMJ1.27 monteras med 17 mm hylsa.

Momentskruvadapter

O Séakerstdll att inga “skarpa” kanter pa skruvarna kvarstar efter det att momentskruven gatt av (eventuella
skarpa kanter knackas ner).

O Rengor ledarisolationen och skarvhylsan med en rengdringsservett.
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7. Montera glasfiber plattan GFT110x52 enligt féljande .

O Avldagsna skyddspappret fran glasfiber plattan. Montera glasfiber plattan 5mm fran skruv kantten enligt
nedanstaende bild.

Glasfiber platta GFT110x52

O Linda glasfiber plattan runt skarvhylsan enligt nedanstaende bild.

O Nar glasfiber plattan & monterad skall skruvarna vara tackta med tva lager av glasfiber plattan.
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Silikon fett SSO10 .

Ledande skikt

Markerin ! ___________ ! { Markering

25

L —
| i I
!
Drag och { Markering

snurra motsols.

T e

Markering} { Markering

8. 0 Markera en referenslinje 25 mm fran andan av PEX isoleringen pa ledande skiktet (se bild).

O Fordela ett tunt jamnt lager av silikon fett (SSO10) 6ver ledarisoleringen, ledande skiktet och 6ver
skarvhylsan.

O Repetera pa alla faserna.

O Placera kallkrymps kroppen enligt matten pa bilden och dra ut plastspiralen sa att kroppen krymper
ner 1-2 cm fran sin @nda. Justera positionen av kallkrymps kroppen sa att kanten pa kroppen ar pa

referenslinjen.

O Hall fast skarv kroppen och drag ut plast spiralen och snurra denna motsols.

O Repetera pa alla faserna.

Skarmtradar (Al/Cu) Skérmtradar (AVCu)
Ledande skikt Kopparnat Ledande skikt

9. OTryck ihop ledarna och linda kopparnatet fran A till B.

O Linda kopparnatet med drag och med 20% 6verlapp.

Skarmtradar (Al/Cu) Kopparnat Skarvhylsa (SLJ)  Skarmtradar (Al/Cu)

10. OTvinna skarmtradarna och anslut den med skarvhylsa (SLJ).
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Mantelslang CPEEPL Mantelslang CPEEPL

. - PVC tejp
Rad tatningsmastik (SSM83) I R
Ruggad yta

Rod tatningsmastik (SSM83)

10. O Linda ytterligare ett lager kopparnatet med drag och med 20% 6verlapp 6ver de skarvade skarmtra-
darna.
O Rugga upp ca 100 mm av ytter manteln pa bada sidorna av skarven med slippapper.
OVarm forsiktigt de uppruggade ytorna.
OLinda 3 lager av rod tatningsmastik (SSM83) i mitten av de ruggade omradena med en bredd av 40
mm. Linda mastiken med svag strackning och 50% overlapp.
Ruggad yta .
Mantelslang CPEEPL
R&d tatningsmastik (SSM83)
\i\\\
2 \E\\
e Ex\\ 4
<mm ﬂﬂﬂﬂlE.Ei> . . 40
100 Krympningsriktning 100
11.

O Placera mantel slangen CPEEPL sa att den gar ut 100 mm pa kabelns mantel.

O Starta krympningen pa mitten av slangen och krymp mot é@ndarna.

O Slangen ér tillrackligt krympt nar det kommer ut lim frdn @ndan av tuben.

O Rugga upp ca 100 mm av brett omrade pa mantelslangens dnde i mitten av skarven.

OLinda 3 lager av rod tatningsmastik (SSM83) i mitten av det ruggade omradet med en bredd av 40
mm. Linda mastiken med svag strackning och 50% 6verlappning.
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Mantelslang CPEEPL
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Krympningsriktning

12. O Placera den andra mantelslangen CPEEPL sa att den 6verlappar det tidigare uppruggade 100 mm av
yttermanteln.

O Starta krympningen pa mitten av tuben och krymp mot @ndarna.

OTuben &r tillrdckligt krympt ndr det kommer ut lim fran d&ndan av tuben.

13. O Kabelskarven ar fardig och redo att anvandas, men lat den kallna innan den utsatts fér mekanisk pa-
frestning.

14. O Eventuellt 6verbliven material skall kasseras.
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Utfort av:

CJH33.2402C

Foretag:

Datum:

Underskrift:

Anmarkningar:
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