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MONTAGEANVISNING PEM1840SWE
2016-03

SVENSKA

KALL KRYMP SKARV CJWH11.24 FOR AHXAMK-W (WISKI)
Uo/U =12/20 kVUm =24 kV
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OBS! Las montageanvisningen noggrant fore arbetet pabaorijas.

ALLMANT

- Kontrollera att produkten ar avsedd for aktuell kabeltyp.

- Kontrollera satsinnehdllet (sista sidan i denna anvisning), sa att inga delar saknas i férpackningen.
- Gor installationen noggrant och forsakra att alla delar halls rena under installationens gang.

- Vid avlagsnande av strippbart yttre halvledande skikt far absolut inte kniv anvandas.

GENERELLA INSTRUKTIONE R FOR VARMEKRYMPNING

- Notera att vissa arbetsplatser kraver ett certifikat for heta arbeten.

- Anvdnd gasolbrannare avsedd for varmekrympning (undvik for stor och vass laga).

- Borja krympningen enligt anvisningen och krympslangarna runt om innan fortsattningen sker i langdriktning.

- Flytta [dgan konstant for att undvika 6verhettning.

- Rengdr mantel och ledarisolering innan krympning.

- Folj anvisningarna noggrant for att undvika luftfickor i slangarna.

- Om krympslangen vid slutet av krympningen viker sig dubbel (slangens insida vands utat), rata ut slangen med
att rikta ldgan fran den motsatta riktningen.

- Da krympningen avslutats bor slangen ha en jamn och slat yta.

- Notera att det ar viktig att rugga ytorna som skall lindas med tatningsmastik.

VIKTIG INFORMATION

- Denna produkt far endast installeras av person med erforderlig kunskap och utbildning avseende installation-
sarbete och sdkerhets- och installationsfragor betraffande elektrisk utrustning. Om tillamplig lagstiftning eller
gallande foreskrifter innehaller bestammelser eller rekommendationer betraffande sadan kunskap och utbildn-
ing eller behorighetskrav med avseende pa installation av elektrisk utrustning skall vad som harvid foreskrivs
tillampas med avseende pa den som utfor installationen. Vid tveksamhet om vad som galler kontrollera med
fackkunskap.

- Ensto friskriver sig fran allt ansvar betraffande krav i anledning av felaktig anvandning eller felaktig installation
av produkten eller underldtenhet att iaktta lokala sakerhetsforeskrifter eller andra tillampliga bestammelser eller
rekommendationer.

- VARNING: underlatenhet att folja instruktionerna avseende installation kan resultera i skada pa produkten och
aven allvarlig skada pa person eller dédsfall.
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GENERELLA INSTRUKTIONER FOR KALL KRYMP

- Se till att kall krymps tuben placeras pa kabeln innan du installerar skruvforbindning/kabelsko, for att underlat-

ta monteringen.

- Nar du anvander rengéringsmedel, se till att det inte finns rester kvar efter rengéring. Lésningsmedel eller

andra rester kommer att férsamra den slutgiltiga produkten.

- Se till att plastbandet ratas ut i réret. Om den ar lindad runt ledaren, rotera kallkrymps tuben moturs, for att

sakerstalla att bandet ar rakt, innan du forsoker dra tillbaka bandet.

- Nar du har en korrekt placerad kall krympstub kan plast spiralen dras med en stadigt drag. Var noga med att se
till att spiralen inte dras &t runt kabeln. Overskottet av spiralen kan kapas, om s erfordras, nar den dras ut.
- Dubbelkolla positionen av tuben da det borjar krympa. Det finns bara en begransad tid for att justera posi-

tionen av tuben.

POSITION AV SPIRALEN FORE KRYMPNING AV TUBEN
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1. O Kontrollera langden pa varje ledare enligt det slutliga installationslaget.
Tabell 1
Typ Min.diam. 12 kV 24 kV A C E
av kabel mm? mm? mm mm mm
isolationen
mm
CJWH11.2402C 13.8 35-95 10-95 235 155 315+-5
CJWH11.2403C 18.4 95-240 70-240 220 140 285+-5
CJWH11.2404C 253 240-300 150-240 275 190 385+-5
CJWH11.2404C 253 - 300 270 185 375+-5
CJWH11.2405C 31.1 400-630 400-630 270 185 375+-5
CJWH11.2406C 36.8 630-1000 630-800 320 235 475+-5
CJWH11.2406C 36.8 - 1000 315 230 465+-5
v |
Markera ﬂl}
N
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‘ Mantel
2. O Markera uppskalningsmattetet A mm pa manteln enligt tabell 1.
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Markering

3. OVarm manteln fram till markeringen.
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Skalsnore

A Markering

P %
Law |

4. O Andvéand skalsnoret till att avldagsna yttermanteln for att blotta aluminium folien.

Aluminiumfolie

OVarm aluminiumfolien forsiktigt 40 mm ut fran mantelkanten och avldgsna eventuella limrester med
skalsnoret.

0 Rugga forsiktigt 40 mm av aluminiumfolien, se till att inte sprack aluminiumfolien.

Rullfiader l@ .
- B )

40

Aluminiumfolie

5. O Montera rullfjddern 40 mm fran mantelkanten pa aluminiumfolien.

O Avldgsna avldgsna aluminiumfolien fram till rullfjadern.

. Utfort: .
Ledande skikt Aluminiumfolie -

6. O Flytta rullfjader forsiktigt sa att den técker kanten pa aluminiumfolien.
OLinda av svéllbandet upp mot rullfjadern.
ORiv av svéllbandet mot rullfjadern.

OTa bort rullfjadern.
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Ledar isolering Ledande skikt .

Aluminiumfolie

7. O Med hjalp av lampliga verktyg avldagsna C mm av ledande skiktet., lamna 40 mm av det ledande skik-
tet raknat fran aluminium folien.

Olsoleringen skall vara fri fran rester av det ledande skiktet, eventuella rester tas bort med en glasbit.
Isoleringen far inte skadas.

[ Eventuella ojamnheter slipas bort med ett finkornigt sandpapper.

utfort: .

L Ledare Ledar isolering Ledande skikt
Fasa av /
c |
Aluminiumfolie
8. O Avldgsna ledar isoleringen L mm enligt skarvhylsans motageanvisning.

O Anvand slip papper och fasa av ledar isolerings kanten enligt bild.

o ||
Varme krympsslang CPEEPL

Koppar flata for aterledaren (tub) Skarvkropp CSJ
L

9. O Placera kopparflatan for aterledaren 6ver manteln pa en av ledarna.
O Placera varme krymps tuben 6ver en av ledarnas mantel.
O Placera kallkrymps kroppen CSJ 6ver en av ledarnas mantel.

! Skydda tuberna fran smuts.
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utfort:
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10. O Kontrollera mattet E fore installation av kabelhylsan.

O Montera en skarvhylsa enligt skarvhylsans montageanvisningar.

[0 Rengor kabelisolationen med en rengdringsservett. Rengoér mot det ledande skiktet och slutligen
rengor det ledande skiktet utan att rora ledarens isolation,detta for att inte nagra partiklar av det
ledande skiktet skall féras ut pa ledarens isolation. Till sist rengor skarvhylsan.

v |

1. 2.
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Glasfiber platta
S S
] e \\// .
11. O Avldgsna skyddspappret fran glasfiber plattan.

O Montera glasfiber plattan 5 mm fran skruv kanten enligt bild.

O Montera glasfiber plattan pa skruvférbindningen.

! Ndr glasfiber plattan ér monterad skall skruvarna vara téckta med tva lager av glasfiber plattan.
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Ledande skikt @/ Silikon fett SSO10 .
L —N 25
ro-mmm-ooo- 4
| | .
Drag och
snurra motsols
12. O Fordela ett tunt jamnt lager av silikonfett ver ledarisoleringen, ledande skiktet och 6ver skarvhylsan.
O Placera skarv kroppen enligt bilden och dra ut plastspiralen sa att kroppen krymper ner 1-2 cm fran
sin @nda. Justera positionen av skarv kroppen sa att kanten pa kroppen ar 15 mm fran aluminiumfolie
kanten.
O Hall fast skarv kroppen och drag ut plast spiralen och snurra denna motsols.
!0Om behovet finns att justera kallkrymps kroppens position finns det fortfarande mdjlighet att géra detta nu.
Koppar flata for aterledaren (tub)
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13. O Centrera koppartuben over skarven.
Rullfjader Rullfjader
o %_
14. O Fixera kopparstrumpan med PVC tejp.

O Fixera kopparstrumpan med 2 varv av rullfjadern.
OVik tillbaka kopparstrumpan och linda pa resten av rullfjadern.

[0 G6r samma sak med den andra dndan.
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Rugga upp Vulkband SSATA10 Rugga upp .
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100 100
15. O Rugga upp ca 100 mm av ytter manteln pa bada sidorna av skarven med slippapper.
O Linda vulkband (SSATA10) 6ver aluminiumfolien och upp pa kopparstrumpan sa att den tacker andan
pa kopparstrumpan. Linda vulkbandet at samma hall som rullfjader.
[ Se till att andorna pa kopparstrumpan ar helt tackta av vulkband.
!'Vulkbandet skall stréickas ut till dess halva bredd och lindas med halv 6verlapp.
! Andvdnd halva médngden vulkband pd varje sida.
Varme krymps‘slang CPEEPL .
<IN _ o o>
o Krympningsriktning
16. O Centrera mantel slangen CPEEPL.
[ Starta krympningen pa mitten av tuben och krymp mot @ndarna.
!Slangen dir tillréickligt krympt nér det kommer ut lim fran dndan av tuben.
o ||
17. O Kabelskarven ar fardig och redo att anvdandas, men lat den kallna innan den utsatts for mekanisk
pafrestning.
o ||
18. O Skarva ihop jordledaren med kopparklamman SE12.101 som &r bifogad i skarvsatsen.
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